Indu stri'al

- LUNAR

LuNAR Industriale & Il pits intelligente rivelatore di movimento disponibile ad
oggl sul mercato, che utilizza una rivoluzionaria tecnologia e pud essere
installato fine ad unaltezza di B,6 metr.,

LuMAR Industriale & l'unico rivelatone da soffitto con Tecnologia Anti-Cloak™ (ACT™)
in grado di rilevare intrusi che, bloccande be radiazioni infrarosse del proprio corpo
con un grossoombrello, un carbene o altro,inibiscono il funzionamento della sezione
infrarossi del rivelatore. Lunita @ anche in grado di rilevare intrusioni in ambienti
molto caldi dove B sezione ad infrarossi del sensori non & in grado di ilevare.

LuMAR Industriabe ha univanzata Elaborazione Digitale del Segnale che configura
automaticamente le soglie di allarme e il conteggio degliimpulsi sia in funzione
dhel mowirmento dedlintruso allinterno dellarea protetta, chie ded fatton ambsental
garantendo la mighore rilsvazione poccibile ed eleata immunita ad allarmi impeogpr

LuNAR Industriale puo funzionare sia come unita "stand alone”, collegabile a
aualsiasi centrale d'allarme, sia come Accessorio BUS, collegabile tramite bus
K5-485 aisisteni d allarme R15C0 Group sene Pross

LIntelligenza Conquista Nuove Vette

riscogroup.it



Lo sapevate?
Il rivelatore LUMAE Industriale
rappresenta la soluzione ideale
per la protezione del magazzini
grazie alla sua altezza di
installazione & alla tecnologla

Caratteristiche del LUuNAR Industriale

= Rivelatore a Doppia Tecnal agia indirzzabile
ciom hrti-Claak™

& Atterza di install aghone fino & 8,6 metr

# Copsrtura a 360° per 12 metri di diametra

# 3 canall ad infrarossi re gelabill in modo

indipendente per una copertura personallzzata e ACT™ h izolve |
* 3 LED tricalore per facilitare il test del rivelatore Bl stiekis’ di seriibiiis
® Avanzata Elaboraziane Digi‘t:le delS-ep:le—weriﬁ:: 3 ik pr K ) "

allnrrnlrl:n:nﬁt[uml:'ume ez :l:rglil.- di allarme i funzians — _‘______..a-'—'-—_ della sezione ad infrarossi a

causa delle alte temperature

del mavimenta dell'intruso all'interno delfarea protetta
comuni in questl ambienti.

# Riduzione assarbimento in cormente guand o wWene
collegato tramite bus 485 al sistema d'allarme ProbYSs d RISCO Group

Caratteristiche di Controllo Remoto e Diagnostica®

@ Laregolazione rermota della micreanda permette al Tecnica di eseguine agevalmente i test del
rivelatare, senza dover eperars sull'unita

# Gli strumenti di diagrestica includano |a lettura della tensione di alimentazione del rvelatare
e lo stato di agni canale ad nfrarasso & midosnda (segnale e el di rurmore)

= Visualimazione ¢ contrello rermicte delle impestagioni del rivelatore: regolagione microonda,
Attivazione/Disattivazione ACT, LED accesitspenti

® [ndicazione remota delle anomalie delllinfrarasso &= microonda = tenzion= di alim=ntazione.

Mapgramms &l Coperiura

Wi dalain

* Tramite il Software di Teleasiistenza o il Dispositiva Remoto ad Infrarossi
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